


1. Общие положения 

Контрольно-оценочные средства (КОС) предназначены для контроля и оценки 

образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной 

дисциплины ОП.04 Автоматизация деревообрабатывающего производства. 

КОС включают контрольные материалы для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачѐта. Итогом 

дифференцированного зачѐта  является оценка. 

КОС разработаны на основании положений: 

основной профессиональной образовательной программы СПО по программе 

подготовки специалистов среднего звена по специальности 

35.01.04    Оператор линий и установок в деревообработке 

программы учебной дисциплины ОП.04 Автоматизация деревообрабатывающего 

производства. 

2. Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Основные показатели оценки результатов 

Умения   Лабораторный практикум, работа с технической 

литературой, поиск и анализ информации по 

заданной теме, ознакомление с основами 

автоматизации деревообрабатывающего 

производства. Контрольные работы. 
 Компьютерное тестирование. 
 Анализ дидактического материала, задания 1-3. 
 Выполнение студентами групповых проектов, их 

анализ. 
 Решение профессиональных задач в конкретной 

области. 

Управлять с пульта автоматическими системами. 

Определять возможные неисправности автомати-

ческой системы. 

Пользоваться системой сигнализации на автома-

тических и полуавтоматических линиях. 

Знания 

Основные понятия об автоматизации и механи-

зации, развитие автоматизации деревообрабаты-

вающих производств, преимущества автоматизи-

рованного производства; 
 

технические средства автоматизации производ-

ственных процессов: автоматическое управляю-

щее устройство, управляемый объект, автомати-

ческую систему, управляющее воздействие, кон-

трольное воздействие; 
 

подразделение автоматических систем на стаби-

лизирующие, программные и следящие, их ха-

рактеристику, назначение и область применения; 
 

схемы автоматических систем, роль и назначение 

каждого блока, входящего в них; 

задающие и измерительные устройства, принцип 

их действия и назначение; 
 

усилительные и преобразующие устройства, 

принцип их действия и назначение; 

исполнительные приборы и силовые механизмы, 

принципы их действия и назначение; 
 

транспортные и межстаночные механизмы авто-



матических и полуавтоматических линий; 
 

электрические шкафы автоматических линий, их 

состав, основные детали и схемы управления; 
 

пульты управления автоматическими и полуав-

томатическими линиями, их составные элементы 

и детали, назначение, принцип работы; 
 

устройства и конструктивные особенности кно-

почных станций, блоков ввода программы, кон-

трольно-измерительных приборов (вольтметров, 

амперметров, ваттметров, манометров, термо-

метров, уровнемеров) и сигнализаторов; правила 

расположения приборов и кнопочных станций на 

пультах управления; правила пользования ими в 

наладочном и рабочем режиме; 
 

систему сигнализации на автоматических и полу-

автоматических линиях, ее назначение, принцип 

работы и порядок включения; 
 

командные первичные элементы системы управ-

ления автоматическими линиями (реле давления, 

температуры, командоаппаратуры, фотоэлектри-

ческие приборы); порядок их установки в зави-

симости от наладки линии; 
 

безопасность труда и организация рабочего места 

в процессе управления автоматическими линия-

ми; 
 

правила ведения журнала линии. 

 

3. Комплекты КОС  
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Контрольно-оценочное средство  
 

 

Тип контрольного задания: Контрольная работа 

 
Раздел 1. 

Автоматизация ДОП 

Основные понятия автоматизации производства. Классификация технологи-

ческих процессов в деревообработке. Классификация станков и уровень их 

автоматизации. Технология склеивания древесины и древесных материалов. 

Технология нанесения защитно-декоративных покрытий на детали из древе-

сины. Работа с технической литературой. 

 

 

Критерии оценки 

Оценка Критерии 

«Сдал» «Отлично» - 5 10 верных ответов 
«Хорошо» - 4 8-9 верных ответов 
«Удовлетворительно» - 3 6-7 верных ответов 
«Неудовлетворительно» - 2 < 6 верных ответов 

 

«Не сдал» не выполнил 

 

Составитель: Гладышева Е.Н. 

  

преподаватель дисциплин  

общепрофессионального цикла 
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Проверяемые результаты обучения:    У 1-3,  З 1-13 



1. Что называется автоматизацией производства? 

2. Где целесообразно внедрять автоматизацию производства? 

3. Расшифруйте аббревиатуру «ГАЛ».  

4. Технологические параметры – это... 

5. Укажите основные задачи учета и планирования на лесопромышленном предприятии: 
 
 

1) производственный учет и планирование выпуска продукции; 

2) учет материалов и планирование потребностей; 

3) учет реализации готовой продукции; 

4) учет затрат на производство; 

5) учет трудозатрат. 
 
 

6. Какой конвейер входит в устройство сушилки типа «Бизон»? 

7.   Установите соответствие между названиями регуляторов и их обозначением. 

 

 Название  Обозначение 

1 Регулятор температуры а FRC 

2 Регулятор расхода массы б LICA 

3 Регулятор уровня в CsRC 

4 Регулятор концентрации массы г TRCA 

 

Запишите в таблицу выбранные буквы. 

 

1 2 3 4 

    

 

8. Какие устройства входят в систему автоматического регулирования? 

9. «Руки, ноги» автоматов, «мускулы» автоматических систем 
 

а) двигатели; б) регуляторы; 

в) исполнительные механизмы; г) переключатели. 
 

10. Корректирующие устройства 
 

а) регуляторы; б) задатчики; 

в) преобразователи; г) органы сравнения. 



 

 

Государственное профессиональное образовательное учреждение 

«Сыктывкарский лесопромышленный техникум» 

  

«Сыктывкарса вӧр промышленносьт техникум» 

уджсикасӧ велӧдан канму учреждение 
 

РАССМОТРЕНО 

на заседании МК 

«Профессионального цикла» 

Протокол №1 от «31» августа 2020 г. 

Председатель МК________ О.В. Исакова  

 

 

 

 

 

Контрольно-оценочное средство  
 

 

Тип контрольного задания: Контрольная работа 

 
Раздел 2. 

Устройства для изме-

рения, контроля и 

управления 

Измерение параметров. Классификация технических устройств. Усилитель-

ные и преобразующие устройства. Способы обработки древесины резанием. 

Регулирование процессов производства изделий из древесины и древесной 

массы. Виды автоматических и полуавтоматических линий. Линии лесо-

пильно-деревообрабатывающих машин. Транспортные и межстаночные ме-

ханизмы автоматических и полуавтоматических линий. Новые технологии в 

деревообработке.  

 

 

Критерии оценки 

Оценка Критерии 

«Сдал» «Отлично» - 5 16-18 верных ответов 
«Хорошо» - 4 14-15 верных ответов 
«Удовлетворительно» - 3 12-13 верных ответов 
«Неудовлетворительно» - 2 < 12 верных ответов 

 

«Не сдал» не выполнил 

 

Составитель: Гладышева Е.Н. 

  

преподаватель дисциплин  

общепрофессионального цикла 

 

 

 

 

 

Сыктывкар 

2020 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-3,  З 1-13 



1. Перечислите устройства, применяемые при автоматизации производства. 

2. Укажите источник энергии у электрических, гидравлических, пневматических приводов. 

3. Какие вы знаете микросхемы, применяемые при подключении автоматического оборудова-

ния? 

4. Штриховой код – ______________________________________________________________ 

5. При каком технологическом процессе установлены расходомеры: 
 

1. Приготовление связующего 
2. Приготовление отвердителя 

 

6. Какие преимущества у пневматических сервоприводов? 

7. Какие станки используют в деревообработке? 

8. Какая схема называется микропроцессором? В чѐм отличие от микроконтроллера? 

9. Какое оборудование входит в лесопильную линию «AriVislanda»? 

10. Как называется это оборудование? 

 

 

 

 

 

 

11. Расшифруйте следующие аббревиатуры: АТСС, ГПМ, САК. 

12. Для увеличения мощности сигнала требуются ______________________________________ 

13. Для передачи сигналов от вычислительного устройства необходимы ___________________ 

14. Какие датчики используют на СФЗ? 
 

1. Механотрон. 3. Индуктивный датчик 
2. Контактный датчик 4. Емкостный датчик 

 

15. Перечислите автоматические линии СФЗ. 

16. Для каких операций необходимы контрольные устройства в автоматических линиях и стан-

ках с ЧПУ? 

1) проверка стабильности размеров обрабатываемых заготовок; 

2) взаимное расположение обрабатываемых поверхностей; 

3) правильность базирования заготовок; 

4) точность обработки отверстий по диаметру и глубине выточек; 

5) контроль за состоянием инструментов; 

6) процесс обработки заготовки 

 

17. Какое логическое действие называется дизъюнкцией? 

а) логическое умножение; б) отрицание; 

в) вычитание; г) логическое сложение. 

 

18. При каком условии длинное плечо коромысла поднимается и размыкает цепь при формиро-

вании стружечного ковра?  
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Контрольно-оценочное средство  
 

 

Тип контрольного задания: Контрольная работа 

 
Раздел 2. 

Устройства для изме-

рения, контроля и 

управления 

Измерение параметров. Классификация технических устройств. Усилитель-

ные и преобразующие устройства. Способы обработки древесины резанием. 

Регулирование процессов производства изделий из древесины и древесной 

массы. Виды автоматических и полуавтоматических линий. Линии лесо-

пильно-деревообрабатывающих машин. Транспортные и межстаночные ме-

ханизмы автоматических и полуавтоматических линий. Новые технологии в 

деревообработке. 

 

 

Критерии оценки 

Оценка Критерии 

«Сдал» «Отлично» - 5 10 верных ответов 
«Хорошо» - 4 8-9 верных ответов 
«Удовлетворительно» - 3 6-7 верных ответов 
«Неудовлетворительно» - 2 < 6 верных ответов 

 

«Не сдал» не выполнил 

 

Составитель: Гладышева Е.Н. 

  

преподаватель дисциплин  

общепрофессионального цикла 

 

 

 

 

Сыктывкар 

2020 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-3,  З 1-13 



  

1. Заполните таблицу по оборудованию деревообрабатывающих предприятий 

Республики Коми. 
 

№ п/п Наименование Назначение 

1. Ориентирующее устройство LT-2 Отделение четырех боковых до-

сок (две справа и две слева - max) 

2. ФБС RL-600 Распил на обрезную доску 

3. Кромкообрезной станок для бре-

вен QSS700L 

Придание брусу горизонтального 

положения 

4. Опрокидыватель CT-2 Фрезерование двух боковых по-

верхностей бревна (придание 

формы двухкантного бруса) 

5. Устройство для ввода бруса CI-6 Определение оптимального по-

ложения бревна 

6. Станок RC 600 Подача в горизонтальном поло-

жении полубруса 

7. Делительная пила ARI DS-74+1+2 Фрезерование, получение четы-

рехкантного (профилированного) 

бруса 
 

2. Установите соответствие стрелками между предприятиями Республики Коми и выпус-

ком продукции.  
 

Предприятия Продукция 

Юнайтед Панел Груп Ламинированная ДСП «Lamarty» 

ООО «СевЛесПил» МДФ 

ООО «СФЗ» Влагостойкая ЛДСП 

 Доска обрезная 

 Пиломатериалы хвойных пород 

 Фанера SyPly 

3. Какие параметры регистрируют системы сигнализации? 

4. Что называется расходом? 

5. Назовите виды автоматических устройств. 

6. Какие новые технологии в деревообрабатывающем производстве вам известны? 

7. Исключите несоответствие общему признаку. 

1. Приемный стол лесопильного цеха, подвижный транспортер, зона металлоискателя, скани-

рующее устройство, окорочный станок, линия распиловки, сканирующее устройство ProScan. 

2. Лесопильная линия, линия распиловки, линия сортировки центральных досок, сушильные 

камеры, линия сортировки сухих и сырых пиломатериалов, формирование пакетов, упаковка  

и передача на склад готовой продукции. 

8. Перечислите состав линии форматной обрезки фанеры.  

9. Первичные преобразователи 

 

 

10. Устройство для увеличения мощности сигнала 
 

а) исполнительный орган; б) исполнительное устройство; 

в) усилитель; г) исполнительный механизм. 

а) электронно-оптические преобразователи; б) преобразователи электрической энергии; 

в) аналого-цифровые преобразователи; г) измерительные преобразователи. 
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Комплект контрольно-оценочных средств  

по дисциплине 
 

«ОП.04 Автоматизация деревообрабатывающего производства» 

 

Форма контроля: промежуточная аттестация 

Форма промежуточной аттестации: дифференцированный зачет 

Тип контрольного задания: письменный ответ 

 

Критерии оценки 

Оценка Критерии 

«Отлично» - 5 23-25 баллов 

«Хорошо» - 4 20-22 баллов 

«Удовлетворительно» - 3 16-19 баллов 

«Неудовлетворительно» - 2 < 16 баллов 

 

 

Составитель: Гладышева Е.Н. 

  

преподаватель дисциплин  

общепрофессионального цикла 

 

 

 

 

 

 

 

 

Сыктывкар 
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Проверяемые результаты обучения:  У 1-3,  З 1-13 



1.    Определите назначение типов автоматических систем 

            

  

 

 

 

 

2. Для создания больших перестановочных усилий используются электрогидравлические 

_______________________________________, содержащие электродвигатель, местную 

насосную станцию, поршневые и вспомогательные устройства. 
   
а) исполнительные механизмы; в) преобразователи; 

б) датчики; г) усилители. 
 

 

3. «Органами чувств» в системах автоматики являются ______________________. 

4. Укажите на линии форматной обрезки фанеры IMA микроконтроллер. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Какие линии называются поточными? 

6.  Расшифруйте следующие аббревиатуры:    АСУТП, АСУО, ГАП. 

7.  Какое устройство изображено на фотографии? 

 

   

 

 

 

 

 

 

3 б 

1 б 

1 б 

2 б 

1 б 

3 б 

1 б 

 

 

1 Системы автоматиче-

ского контроля 

а Осуществляет автоматическое поддержание заданного 

значения контролируемого параметра технологического 

процесса или его изменение по заданному закону 

2 Системы автоматиче-

ского управления 

б Осуществляет автоматический сбор, обработку, анализ 

информации о параметрах технологического процесса 

3 Системы автоматиче-

ского регулирования 

в Осуществляет автоматическое воздействие на техноло-

гическое оборудование с целью поддержания заданного 

хода и режимов технологического процесса 
    

 



8. Определите источники энергии у исполнительных механизмов 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

9. Где применяется мультиплексор? 

10. Какие устройства входят в автоматическую систему управления (АСУ)? 

11. Шаговый двигатель – это … 

12. Натяжение ленты осуществляется пневмоцилиндрами. О какой ленте идѐт речь?  

13. Анализаторы состава жидкостей – это концентратомеры? 

14. Влагомеры – это __________________________________________________ . 

15. Для каких целей используют фуговальные станки? 

16. Что не входит в понятие «автоматизация деревообрабатывающего производства»? 
 

1) Уменьшение количества персонала, задействованного в процессе производства 

2) Реализация производственного потенциала основного деревообрабатывающего оборудования 

3) Увеличение качества и объема выпускаемой продукции 

4) Снижение процента брака и технологических потерь материала 

5) Обеспечение непрерывного потока материала 

6) Уменьшение износа прижимных, транспортировочных элементов и прочего инструмента, а также обеспе-

чение равномерной нагрузки на механизмы при обработке материала 

7) Увеличение себестоимости выпускаемой продукции 
 

 

17. Напишите основные правила безопасной организации труда на автоматизированном 

рабочем месте (АРМ). 

18. Назовите виды конвейеров, которые используются в деревообработке. 

 

 

 

 

 

 

3 б 

1 б 

1 б 

1 б 

1 б 

1 б 

1 б 

1 б 

1 гидравлические а преобразуют энергию сжатого газа в механическую 

энергию 

2 пневматические б преобразуют электрическую энергию в механическую 

3 электрические в преобразуют давление жидкости (например, мине-

рального масла) в механическую энергию 

 

1 б 

1 б 

1 б 



4. Шкала оценки образовательных достижений 

Процент результативности 

(правильных ответов) 

Оценка уровня подготовки  

балл (отметка) вербальный аналог 

90 ÷ 100 5 отлично 

80 ÷ 89 4 хорошо 

70 ÷ 79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 неудовлетворительно 

 

5.  Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной лите-

ратуры 

Основные источники:   
 

1. Сахаров М.Д. Автоматизация деревообрабатывающего производства. – М.: Изд. «Высшая 

школа», 1977. – 310 с. 

2. Пижурин А.А., Пижурин А.А. Основы научных исследований в деревообработке. – М.: 

Московский государственный университет леса, 2005. – 304 с. 

3. Рыкунин С.Н., Кандалина Л.Н. Технология деревообработки. – М.: Изд. центр «Академия», 

2008. – 352 с.  

4. Степанов Б.А. Материаловедение (деревообработка). – М.: Изд. центр «Академия», 2007. – 

80 с. 

5. Тюкина Ю.П. Макарова Н.С. Технология лесопильно-деревообрабатывающего производ-

ства. – М.: Изд. «Высшая школа», 1988. – 271 с. 

6. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства: учебник для студ. учреждений 

сред.проф. образования / В.Н. Пантелеев, В.М. Прошин. –8-е изд., стер. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2016. – 208 с.  

7. Селевцов Л.И. Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений 

сред.проф. образования / Л.И. Селевцов, А.Л. Селевцов. –4-е изд., стер. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2016. –352 с.  

8. Шандров Б.В. Автоматизация производства (металлообработка). – М.: ИРПО: Изд. центр 

«Академия», 2002 – 256 с. 

9. Шишмарев В.Ю. Автоматика. – М.: Изд. центр «Академия», 2008 – 288 с. 

10. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. – М.: Изд. центр «Академия», 

2008.– 352 с. 

11. Майер К.Ф. Промышленная электроника. – Сыктывкар: СЛИ, 2001. 

 

Интернет ресурсы: 
 

1. https://safetek.ru/services/detail/17547/ 

2. https://clobbi.com 

3. https://www.moysklad.ru 

4. http://www.plypan.com 

5. https://www.upgweb.ru 
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