


1. Общие положения 

Контрольно-оценочные средства (КОС) предназначены для контроля и оценки 

образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной 

дисциплины МДК 03.01 Технология оборудования деревообрабатывающих производств 

КОС включают контрольные материалы для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации в форме  дифференцированного зачета. Итогом 

дифференцированного зачета является оценка.  

КОС разработаны на основании положений: 

основной профессиональной образовательной программы СПО по программе 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии  

35.01.04 Оператор линий и установок в деревообработке  

программы учебной дисциплины  

2. Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке 

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется 

комплексная проверка следующих общих компетенций 

Общие 

компетенции 
Наименование результата обучения 

ОК  1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес. 

ОК  2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК  3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы. 

ОК  4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК  5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК  6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

ОК  7. 

 

Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей). 

  



В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется 

комплексная проверка следующих профессиональных компетенций 

Профессиональные 

компетенции 

Показатели оценки результата 

ПК 3.1. Управлять автоматизированными системами и электронно-

вычислительными машинами линии; управлять установками по 

измельчению древесины и изготовлению шпона. 

ПК 3.2. Осуществлять обслуживание автоматических и полуавтоматических 

линий машинной обработки и сборки брусковых и щитовых деталей и 

изделий. 

ПК 3.3. Осуществлять контроль качества продукции. 

 

2.1 Иметь практический опыт – уметь – знать 

В результате изучения профессионального модуля студент должен: 

ПО 1 работы на установках по измельчению древесины и изготовлению шпона; 

ПО 2 работы по прессованию древесных материалов; 

ПО 3 работы по управлению с пультов автоматизированными системами линии и контроля 

параметров режима технологического процесса; 

ПО 4 работы на электронно-вычислительной технике; 

ПО 5 обслуживания оборудования линий: установки режущего инструмента, участия в 

наладке и регулировке механизмов в линии; 

ПО 6 контроля качества продукции 

 

уметь: 
У 1 организовывать безопасные условия труда на рабочем месте; 

У 2 пользоваться способами безопасного выполнения работ при прессовании; 

У3 пользоваться средствами пожаротушения на своем рабочем месте, участке; 

У4 применять средства индивидуальной защиты от химических и биологических 

факторов; 

У5 подготавливать к работе оборудование, оснастку, инструменты и содержать их в 

рабочем состоянии; 

У6 проверять качество режущего инструмента и оснастки; 

У7 управлять линиями и установками высокой частоты по прессованию деталей из 

древесно-стружечной массы или шпона; 

У8 управлять автоматическими, полуавтоматическими линиями машинной обработки и 

сборки брусковых и щитовых деталей и изделий; 

У9 управлять линиями по отделке столярно-строительных изделий и других 

деревообрабатывающих производств; 

У10 управлять установками по измельчению древесины и изготовлению шпона; 

У11 регулировать подачу материала и режущих инструментов на обслуживаемых 

деревообрабатывающих линиях; 

У12 проверять работу пневматических и гидравлических приводов; 

У13 пользоваться электронно-вычислительной техникой, применяемой на линиях и 

установках; 

У14 обслуживать систему управления отдельными станками и агрегатами для обеспечения 

ее работы в заданном режиме; 

У15 принимать решения в случае отказа электроники; определять виды и причины брака; 

У16 пользоваться контрольно-измерительным инструментом; 

У17 учитывать количество и качество произведенной продукции; 

У18 заполнять журналы учета выпускаемой продукции; 

У19 заполнять журнал работы линии 

знать: 



З 1 правила охраны труда; 

З 2 требования безопасности труда в различных цехах организации; 

З 3 основные причины травматизма и меры по предупреждению травм; 

З 4 требования к производственному оборудованию и производственным процессам для 

обеспечения безопасности труда; 

З 5 требования безопасности при эксплуатации грузоподъемного, транспортного и 

другого оборудования; 

З 6 пульты управления, их опции; 

З 7 режимы резания, шлифования, прессования и отделки древесины; 

З 8 правила переналадки, регулирования и эксплуатации автоматических и 

полуавтоматических линий; 

З 9 правила проверки линии и входящего в них оборудования и станков на точность 

обработки; 

З 10 приемы и порядок управления линией, ее пуска, наладки; 

З 11 устройство и применение пневмо- и гидроприводов в системе механизмов линии; 

З 12 электрооборудование, применяемое на линии; 

З 13 свойства материалов, применяемых в производстве выпускаемой продукции; 

З 14 параметры режущего инструмента, применяемого на линии; 

З 15 правила пользования технической и технологической документацией; 

З 16 ГОСТы и технические условия параметров режима производства каждого вида 

продукции; 

З17 ГОСТы и технические условия качества продукции 

 

Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 

Элемент модуля Форма контроля и оценивания 

Промежуточная аттестация Текущий контроль 

МДК 03.01 Дифференцированный зачет Выполнение комплексных 

работ 

УП.03 Комплексный 

дифференцированный зачѐт 

Отчет по практике 

ПП.03 Комплексный 

дифференцированный зачѐт 

Отчет по практике 

ПМ.03 Экзамен (квалификационный) Выполнение комплексных 

работ 
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Контрольно-оценочное средство  
 

Тип контрольного задания: Практические работы 

 
МДК 03.01 Технология оборудования деревообрабатывающих производств 
  
Критерии оценки 

Оценка Критерии 

«Отлично» - 5 1. дан полный ответ на основе изученных теорий; 

2. материал понят и осознан; 

3. материал изложен в определенной логической 

последовательности литературным языком; 

4.ответ самостоятельный. 

«Хорошо» - 4 1. дан правильный ответ на основе изученных теорий; 

2. материал понят и осознан; 

3. материал изложен в определенной логической 

последовательности литературным языком; 

4. допущены 2-3 несущественные ошибки, исправленные по 

требованию преподавателя, или некоторая неполнота ответа, 

шероховатость в изложении материала. 

«Удовлетворительно» - 3 1. материал в основном изложен полно, но при этом допущены  

1-2 существенные ошибки; 

2. ответ неполный, построен несвязно, с помощью наводящих 

вопросов преподавателя. 

«Неудовлетворительно» - 2 ответ обнаруживает незнание или непонимание большей и 

наиболее существенной части учебного материала 

 

Составитель: 

Зверева Е.В.  преподаватель дисциплин профессионального 

цикла 

Сыктывкар 

2020 



Практическая работа № 1 

Тема: «Составление схемы основных процессов производства шпона и  фанеры» 

 

 

Задание:  
  - Составление схемы основных процессов производства шпона и  фанеры 

Самостоятельная работа : 

1.Оформить схему применения шпона. 

2.Составить схему производства фанеры 

https://www.booksite.ru/fulltext/rusles/kirtexfaner/text.pdf 

 

    
 

 
 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-19      З 1-17 



Практическая работа № 2 

Тема: «Составление схемы основных процессов производства ДСтП» 

 

 

Задание:  
  - Составление схемы основных процессов производства ДСП 

Самостоятельная работа : 

1.Составить схему производства ДСП 

2. Сделать описание схемы  

https://www.booksite.ru/fulltext/rusles/drevesplit/text.pdf 

 

 
 

Практическая работа № 3 

Тема: «Составление схемы основных процессов производства пиломатериалов» 

 

 

Задание:  
  - Составление схемы основных процессов производства ДСП 

Самостоятельная работа : 

1.Составить схему производства пиломатериалов 

2. Сделать описание схемы  

https://narfu.ru/university/library/books/0237.pdf  

   

 

Практическая работа № 4 

Тема: «Расчѐт расхода древесины» 

 

 
Цель работы: 

       Изучить алгоритм расчѐта. Произвести расчѐт расхода древесины. 

 

Исходные данные для расчѐта. 

 Требования к технологической щепе: 

1. Фракционный состав 

  крупной щепы  –  не более 4% 

 технологической щепы  –  не менее 83% 

 мелкой щепы -  не более 10% 

 засоренности – не более 2% 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-19       З 1-17 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-20       З 1-16 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-19       З 1-17 

https://narfu.ru/university/library/books/0237.pdf


 опилок – не более 1% 

2. Породный состав – щепа лиственного потока 

3. Влажность щепы – 45% 

4. Срез ровный, не мятый 

5. Размер технологической щепы 

толщина – не более 5 мм. 

размер по волокну – не более 35 мм. 

длина – не более 58мм. 
 

Потери древесины по потоку подготовки щепы. 

1. Доставка баланса  - 3-4% 

2. Складирование баланса – 1% 

3. Распиловка баланса – 0,5 – 3% 

4. Окорка баланса – 1,5 -3,5 % 

5. Рубка баланса – 1% 

6. Сортирование щепы – 5-10% 

7. Хранение щепы на открытом складе – 1-3% 

 

Расчѐт расхода древесины. 

 

1. Необходимо приготовить 4,5 м
3
 технологической щепы с влажностью 40-50%. 

Значит , с участка хранения щепы уходит 4,5 м
3
 щепы с заданной влажностью 45%. 

Потери щепы на участке хранения составляют 2%.  

Значит, на участок хранения необходимо подать щепы: 

                            
                               4,5 – 100% 

                                     х – 102%        х = 4,59 м
3 

щепы 
 

 

2. Потери щепы при сортировании – это крупная щепа – 4%,  

                                                                  засоренность – 2%,      

                                                                  опилки – 1% 

                                                          Всего:       7%      
 Уходит с сортирования 4,59 м

3
/т. 

 Приходит, с учетом потерь 7%,  

                          4,59 – 100% 

                                х – 107%        х = 4,91 м
3 

щепы  

 

3.  Потери при рубке баланса – 1%. 

 

                    4,91 – 100% 

                          х – 101%        х = 4,95 м
3 

щепы  

 

4. Потери при распиловке – 1,5% (0,5% - 3%). 

 

                    4,95 – 100% 

                         х – 101,5%        х = 5,02 м
3 

щепы  

Потери при складировании – 1% . 

 

                    5,02 – 100% 

                         х – 101%        х = 5,07 м
3 

щепы  

 

5. Потери при доставке баланса – 4% . 

 

                    5,07 – 100% 

                         х – 104%        х = 5,27 м
3 

щепы  



 

Следовательно, необходимо 5,27 м
3
/т  с учетом потерь, возникающих при подготовке 

древесной щепы. 

 Потери составят 5,27-4,5 = 0,77 м
3
/т. 

 

Практическая работа № 5 

Тема: «Отработка умений и навыков решения производственных 

ситуаций, возникающих при производстве щепы» 

 

 

Задание:  

1. Виды производственных ситуаций, возникающих при производстве щепы 

3. Причины возникновения и способы устранения 

Самостоятельная (домашняя)  работа:  Заполнить таблицу производственных ситуаций  

Производственные ситуации 

 

№ 

п/п 

Производственная  

ситуация 

Причина  

возникновения 

Мероприятия  

по устранению 

1.  При сортировании щепы 

после рубки повышен 

выход щепы с мятым 

срезом 

Дисковые ножи 

рубительной машины 

затупились. 

Мятый срез щепы 

ухудшает процесс 

пропитки еѐ варочным 

раствором и, как 

результат, повышенная 

жѐсткость целлюлозы. 

1.Остановить 

рубительную машину, но 

при необходимости 

перейти на резервную 

2.Убедиться, что ножи 

дисковые затупились. 

Снять тупые ножи, сдать 

на заточку. 

4.Установить заточенные 

ножи. 

5.Убедившись в 

исправности узлов 

рубительной машины, 

включить машину в 

работу. 

6.Проверить качество 

рубки щепы. 

2.  При окорке балансовой 

древесины повышен 

выход неокоренного 

баланса. 

1.Превышена загрузка 

баланса в окорочный 

барабан. 

2.Баланс пересушен. 

3.Давление воды на 

окорку ниже нормы. 

1.Разгрузить окорочный 

барабан, приостановить 

загрузку. 

2.Увеличить подачу воды 

или пара на окорку 

3.Приостановить  

выгрузку баланса, 

призакрыв шабер. 

3.  Повышен выход крупной 

щепы. 

  

4.  Повышен выход опилок.   

5.  Увеличен процент мелкой 

фракции. 

  

6.  Наличие нормальной 

щепы в опилках. 

  

7.  Уменьшение или 

прекращение подачи щепы  

из бункера. 

  

Проверяемые результаты обучения:  У 1-19       З 1-17 



  
Нарушения технологического  режима приготовления  щепы, причины и способы устранения. 

Нарушение Причина Способ 

устранения 

Массовая доля мелкой фракции в 

щепе превышает норму 

Затупление ножей рубительной 

машины 

Выступ режущих ножей менее 

нормы 

  

Забиты отверстия нижнего сита 

сортировки 

Заменить ножи 

 Установить 

ножи с зазором 

в соответствии с 

технологической 

нормой 

Произвести 

чистку нижнего 

сита 

Массовая доля крупной фракции в 

щепе превышает норму 

  

Массовая доля на поддоне 

превышает норму 

  

Наличие в крупной фракции 

кондиционной щепы 

  

Наличие кондиционной фракции 

щепы в отсеве на поддоне 

  

Толщина щепы превышает норму   

Неудовлетворительное качество 

щепы 

  

 



Практическая работа № 6 

Тема: «Причин дефектов, разработка мероприятий по их устранению» 

 

Задание: 

- составить таблицу по технологическим дефектам 

арушение технологического процесса Причина Способ устранения 

Расслоение плит 

Повышенная влажность сухих  

древесных частиц 

Неравномерное осмоление 

древесных частиц, нарушение 

режима приготовления и 

дозирования отвердителя 

Температура плит ниже 

регламентируемой 

Повышенное давление парогазовой 

смеси в плите 

  

Сокращена выдержка перед 

раскрытием пресса 

  

Повышенная плотность плит 

  

Повышенное содержание 

пылевидных фракций стружки в 

среднем слое 

Отрегулировать 

режимы сушки 

  

Проконтролировать 

и отрегулировать 

приготовление и 

дозирование 

связующего и 

отвердителя, режим 

работы смесителя 

Увеличить 

температуру 

Уменьшить 

температуру 

прессования, 

продолжительность 

выдержки при 

максимальном 

давлении 

Проконтролировать 

фактическую 

диаграмму 

прессования, 

привести ее в 

соответствие с 

регламентируемой 

Уменьшить массу 

ковра до расчетного 

значения 

Проверить 

фракционный состав 

стружки , 

отрегулировать 

настройку 

формашины. 

Разнотолщинность 

Изношены дистанционные 

прокладки 

Неудовлетворительная работа 

формашины 

  

Деформация нагревательных плит 

пресса 

Налипание стружки на 

дистанционные прокладки 

Заменить 

дистанционные 

прокладки 

Проверить и 

произвести 

настройку 

формашины 

Произвести правку 

плит пресса 

Очистить 

дистанционные 

прокладки, 

своевременно и 

систематически 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-20       З 1-16 



производить чистку 

дистанционных  

прокладок 

Некачественная поверхность 

древесно-стружечных плит: 

углубления, выступы, царапины, 

пятна, рыхлый наружный слой, 

шелушение наружного слоя 

Загрязнены поверхности 

нагревательных плит. 

Наличие зашлифовок, углублений, 

вмятин на нагревательных плитах 

Недостаточное осмоление древесных 

частиц наружного слоя 

  

Завышена температура плит пресса 

или медленное смыкание плит пресса 

Произвести чистку 

плит пресса 

  

Замена или плит 

пресса 

Проконтролировать 

дозировку 

древесных частиц и 

связующего, режим 

работы смесителей 

Проверить и 

отрегулировать 

температуру и время 

смыкания плит 

пресса. 

Низкие прочностные показатели 

Низкое давление первой ступени 

  

Недостаточная температура 

прессования 

  

Низкая плотность полученной плиты 

  

Пониженная влажность прессмассы 

Нарушены режимы приготовления 

связую-щего, его характеристики не 

соответствуют требуемым 

Неравномерное осмоление 

древесных частиц 

Увеличить 

максимальное 

давление 

прессования 

Повысить 

температуру или 

увеличить 

продолжительность 

прессования 

Устранить причины 

получения плиты 

пониженной 

плотности 

Отрегулировать 

режимы сушки и 

осмоления 

Проверить 

рецептуру, режим 

приготовления и 

характеристики 

связующего, 

устранить причины 

нарушений 

Пороконтролировать 

дозировку 

древесных частиц и 

связующего, 

режимы работы 

смесителей. 

 



Практическая работа № 7 

Тема: «Ознакомление с предприятием «СФЗ»» 

 

 

Предварительная работа: 

 Заключить договор с руководителем о посещении предприятия (дата урока, время , 

группа, количество студентов, руководитель от техникума , от предприятия). 

 Общий инструктаж по технике безопасности на предприятии. 

 Получение разрешения на пропуск через проходную предприятия. 

 

Цель урока на производстве:  

 Познакомить студентов с оборудованием, технологическим потоком действующего 

предприятия  «СФЗ»; 

 Формировать потребность в знаниях;  

 Подготовить студентов к производственной профессиональной практике 

План урока на производстве (отчет): 

- Наименование цеха, производства, его назначение в технологической схеме производства. 

- Характеристики изготавливаемой продукции. 

- Технологические схемы с описанием 

- Характеристика основного оборудования 

- Карта технологического контроля 

- Обязанности сотрудников 

- Правила по технике безопасности. 

Самостоятельная работа: 

 По плану оформить отчет по практической работе ; 

 Начертить схему  цеха. 

 

Проверяемые результаты обучения:  У 1-20       З 1-16 
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РАССМОТРЕНО 
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«Профессионального цикла»  

Протокол № ___ от «____» ______ 2020 г. 
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Контрольно-оценочное средство по  

 
ПМ.03 Технология оборудования деревообрабатывающих производств 

 

Форма промежуточной аттестации: Дифференцированный зачет 

Тип контрольного задания: тест 

Критерии оценки 
Оценка Критерии 

«Отлично» - 5 1. дан полный ответ на основе изученных теорий; 

2. материал понят и осознан; 

3. материал изложен в определенной логической последовательности 

литературным языком; 

4.ответ самостоятельный. 

«Хорошо» - 4 1. дан правильный ответ на основе изученных теорий; 

2. материал понят и осознан; 

3. материал изложен в определенной  логической последовательности 

литературным языком; 

4. допущенны 2-3 несущественные ошибки, исправленные по 

требованию преподавателя, или некоторая неполнота ответа, 

шероховатость в изложении материала. 

«Удовлетворительно» - 3 1. материал в основном изложен полно, но при этом допущенны 1-2 

существенные ошибки; 

2. ответ неполный, построен несвязно, с помощью наводящих вопросов 

преподавателя. 

«Неудовлетворительно» - 2 ответ обнаруживает незнание или непонимание большей и наиболее 

существенной частиучебного материала 

 

Составитель: 

Зверева Е.В.  преподаватель дисциплин общепрофессионального                                            

и профессионального цикла 

Сыктывкар, 2020 
 

Проверяемые результаты обучения:  У  1 - 19,   З 1 - 17 



1 вариант 

Задание 1            30 баллов 

Начертить и заполнить блок-схему для производства фанеры 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Задание 2            24 балла 

1. Найти соответствие между видами инструктажей, должностью инструктирующего, целью 

проведения данного инструктажа и периодичностью проведения 

2. Каким образом контролируется на производстве своевременное проведение инструктажей 

3. Какое должностное лицо контролирует своевременность проведения инструктажей  
Вид инструктажа Кем и где 

проводится 

Цель проведения Периодичность 

1Вводный  1 Мастер смены 1.Ознакомить вновь поступившего 

работника, практиканта или работника 

переводимого с другого рабочего места с 

безопасными приемами обслуживания 

рабочего места 

1.По мере необходимости 

2Первичный 

 

2 Мастер смены 2.Для повышения уровня знаний по т\б 2.Ежеквартально, по 

окончании проводится 

оценка знаний 

3Повторный 

 

 

3 Мастер смены 3.С целью проверки и повышения уровня 

знаний  по технике безопасности 

3.Перед допуском к 

самостоятельной работе 

4Внеплановый  4 Инженер 

отдела охраны 

труда 

4.Проводится при замене или 

модернизации оборудования, при 

длительном отсутствии работника на 

рабочем месте при нарушении правил т/б 

4.Один раз перед началом 

работы, по окончании 

проводится собеседование 

5Целевой 

(текущий) 

5 Мастер 

смены, на 

рабочем месте 

5.Ознакомить вновь принимаемых на 

работу с общими положениями по охране 

труда, условиями работы на предприятии 

5.Непосредственно перед 

проведением работ 

6Стажировка 6 

Ответственный 

за выполнение 

работ 

6.Для проведения работ повышенной 

опасности с оформлением наряда- 

допуска 

6.1раз в год 

7Курсовое 

обучение 

7 Наставником 7.В течении 10 смен 7.Один раз, перед 

оформлением на работу 

 

 

Задание 3    10 баллов 

Написать основные элементы лущильного станка ЛУ17-4 



 
 

Задание 4  Вставить пропущенные слова                                          25 баллов 

Прежде, чем приступить к работе, связанной с изменениями (1) или (2) характера  в (3) цеха, при (4) 

обслуживающего персонала на другое (5) место, изменениями (6) или (7), (8) технологических 

процессов, заменой (9) и (10) работники обязаны:  

 (11) степень риска работы, которому могут подвергаться 

 иметь личные (12), согласно выполняемых работ 

 знать условия производимых работ и всех утвержденных (13) на эту работу  

 знать порядок (14)  работ 

 в случае возникновения (15) проводимых работ, работы (16) и обеспечить (17). 

  Руководство должно: 

 убедиться, что работы выполняются только (18) лицами при наличии (19) 

 (20) с условиями и (21) в присутствии всех тех, на кого проводимые работы могут повлиять 

 четко проконсультировать об (22) или (23) в нормальный режим 

проконтролировать, чтобы (24) был утвержден (25) лицом на всѐ время действия этих изменений 

Задание 5 Вставить пропущенные слова                                          26 баллов 

       Лесозаготовительные предприятия  должны постоянно проводить оценку (1) и установить систему 

обеспечения (2) работ в связи с изменениями погодных условий. 

Руководство может разрешить работы в лесу только тогда, когда: 

 проведена (3) риска выполняемых работ 

 работы по ручной валке, трелѐвке и погрузке древесины выполняются квалифицированным, 

обученным, годным по состоянию здоровья  (4)  

 работы по лесозаготовке проводятся  только при условии оформления технологической карты и 

с указанием мер (5); 

 в местах валки, во время проведения (6), всегда выделяются предупредительными (7) требуемые 

зоны безопасности; 

 до (8) выполнения  лесосечных работ выполнена предварительная подготовка лесосек, 

механизмов, оборудования и инструмента; 

 транспортные средства, используемые на лесозаготовках, оборудованы  безотказной тормозной 

(9) и эксплуатируются с соблюдением проектных рабочих характеристик и норм 

грузоподъемности, установленных  производителем; 

 имеются план противопожарной защиты для тушения (10), оценка рисков, маршруты эвакуации, 

персонал проинструктирован до(11) проведения любых работ, связанных с тушением; 

 имеются противопожарные системы (12) производственных помещений, обогревательных 

домиков, древесины, как при ее хранении на складах, так и при транспортировке; 

 выполнена разрубка и устройство временных дорог, соблюдается   видимость на крутых 

поворотах, имеются площадки для разъездов встречного (13), установлены дорожные (14). 

 на всех рабочих местах имеются аптечки оказания первой (15) помощи. 

 назначено  лицо, ответственное  за безопасную перевозку (16) в автобусе 

Работники  обязаны: 

 соблюдать все инструкции по валке леса и порядок действий в случае зависания деревьев и 

других аварийных (17) 

 не выполнять работ, по которым не проходили (18) и аттестацию; 



 держаться на  безопасном расстоянии от коллег, выполняющих работы, транспортных (19), 

оборудования, пачек леса, соблюдая (20) инструкции; 

 использовать средства индивидуальной (21). 

 устанавливать упоры под колеса неподвижных транспортных (22), работающих на склонах; 

 обеспечить соблюдение экологических (23) природоохранного законодательства; 

 на лесовозных дорогах соблюдать требования дорожных(24), скоростного (25), приоритета 

груженого транспорта 

 
 

Задание 6    13 баллов 

Найти соответствие согласно тех. схемы 

Оборудование Назначение 

1. Окорочный барабан 

2. Лесотаска 

3. Ленточный транспортѐр для сбора 

коры 

4. Рубительная машина 

5. Циклон 

6. Бункер щепы 

7. Сита вибросортировки отв. 1010 

мм 

8.  Поддон для опилок 

9. Пневмотранспортѐр 

10. Мостовой кран 

11. Сита вибросортировки отв. 55 мм 

12. Сита вибросортировки отв. 3030 

мм 

13. Экскаватор, шлюзовый питатель, 

пневмотранспортѐр 

1. Подача щепы с куч на сортирование 

2. Отделение крупной фракции 

3. Рубка баланса на щепу 

4. Транспортировка баланса на окорку 

5. Отделение сжатого воздуха 

6. Отделение мелкой фракции 

7. Транспортировка щепы на 

сортирование  

8. Окорка баланса 

9. Транспортировка длинника к слешеру 

10. Хранение тех. щепы 

11. Отделение средней фракции 

12. Сбор опилок 

13. Подъѐм пучка длинника, взвешивание  

 

 



Задание 7   17 баллов 

Написать основные процессы производства ДСП (книга Евтеева стр 90) 

 
Задание 8       44 балла  
Назовите основное технологическое оборудование и его назначение согласно прилагаемой технологической 

схемы (Технологические схемы производства ДВП мокрым способом) (схема есть) 

 
 

1 
2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 10 11 12 13 

14 15 16 17 



4 Оценка по учебной и производственной практике 

4.1. Общие положения 

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является 

оценка:  

1) профессиональных и общих компетенций;  

2) практического опыта и умений. 

4.2.  Учебная практика 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется в 

процессе учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, 

выполнения практических проверочных работ. 

В результате освоения учебной практики в рамках освоения профессионального 

модуля обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме 

дифференцированного зачета. Результатом которого является оценка.  Промежуточная 

аттестация заносится в зачетную ведомость по учебной практике. Формой 

дифференцированного зачета является выполнение комплексного задания состоящего из 

теоретической и практической частей. 

4.2.1. Виды работ по учебной практике и проверяемые результаты обучения по 

профессиональному модулю 

Виды работ  Коды проверяемых результатов 
ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО, У 

1. Определение 

влажности 

древесины. 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

2. Определение 

разбухания 

древесины 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

3. Определение 

усушки 

древесины 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

4. Определение 

водопоглощения 

древесины  

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

5. Определение 

плотности 

древесины 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

6. Определение 

зольности 

древесины 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 
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Контрольно-оценочное средство по 

  
УП 03 Управление автоматическими и полуавтоматическими линиями в 

деревообработке 

 

 

Форма промежуточной аттестации: Дифференцированный 

зачет 

 

Тип контрольного задания: Комплексное задание 

 

 

Критерии оценки 

Устный ответ 

 
Оценка Критерии 

«Отлично» - 5 1. дан полный ответ на основе изученных теорий; 

2. материал понят и осознан; 

3. материал изложен в определенной логической 

последовательности литературным языком; 

4.ответ самостоятельный. 

«Хорошо» - 4 1. дан правильный ответ на основе изученных теорий; 

2. материал понят и осознан; 

3. материал изложен в определенной  логической 

последовательности литературным языком; 

4. допущены 2-3 несущественные ошибки, исправленные по 

требованию преподавателя, или некоторая неполнота ответа, 

шероховатость в изложении материала. 

«Удовлетворительно» - 3 1. материал в основном изложен полно, но при этом допущенны 

1-2 существенные ошибки; 

2. ответ неполный, построен несвязно, с помощью наводящих 

вопросов преподавателя. 

Проверяемые результаты обучения:  ОК 1-7, ПК 3.1-3.3, ОП 1-6, У1-19 



«Неудовлетворительно» - 2 ответ обнаруживает незнание или непонимание большей и 

наиболее существенной части учебного материала 

 

Практическое задание 

Оценка производится по четырехбальной шкале: 

- 3 балла выполнено в полном объеме (90-100%) без значительных ошибок; 

- 2 балла выполнено частично (60-70%) допущены незначительные ошибки; 

- 1 балл выполнено частично (50-40%) допущены незначительные ошибки; 

- 0 баллов выполнено частично (менее 40 %) допущены значительные ошибки 

 

 

 

 

 

 

 

 

Составитель: 

Зверева Е.В.  преподаватель дисциплин общепрофессионального                                            

и профессионального цикла 

 

Сыктывкар, 2020 

 

 

 

 

 

 

Оцениваемые критерии Оценка 

1. Организация рабочего места  

2. Соблюдение технологии выполнения работы  

3. Умение пользоваться лабораторным оборудованием  

4. Качество выполнения работы  

5. Соблюдение правил техники безопасности  

ИТОГО  



 
Задание 1. 

Коды проверяемых результатов освоения: ОК 1-7, ПК 3.1-3.3, ОП 1-6, У1-19 

 
Инструкция 

Внимательно прочитайте задание. 

Вы можете воспользоваться: 

 

Технологическими схемами, ГОСТами, справочными 

материалами 

Время выполнения задания:  90 мин. 

Вопросы  – 30 мин. 

Практическое задание – 60 мин. 

Текст вопроса задания: 

№ п/п Вопрос задания 

1. Линия по производству фанеры 

2. Линия по производству ДСтП 

3. Виды ДСП. Показатели потребительских свойств.  

4.  Требование к ДСП. 

5. Требования к производственному оборудованию и производственным процессам для 

обеспечения безопасности труда 

6. Виды инструктажей по ТБ 

7. Сырье для производства ДСП 

8. Требования к производственному оборудованию для обеспечения безопасности труда 

9. Раскрой бревен на пиломатериалы 

10. Требования безопасности труда в различных цехах организации 

11. Линия производства пиломатериалов 

 

Практического задания:   
Выполнить самостоятельно лабораторную работу по методике: 

1. Определение влажности древесины. 

2. Определение разбухания древесины 
3. Определение усушки древесины 
4. Определение водопоглощения древесины  

5. Определение плотности древесины 
6. Определение зольности древесины  

I. Составить алгоритм выполнения задания 

II. Выполнить самостоятельно лабораторную работу 

4.3. Производственная практика 

Оценка по производственной практике выставляется на основании аттестационного 

листа с указанием видов работ, выполненных обучающимися во время практики, их 

объема, качества выполнения в соответствии с технологией и требованиями 

организации, в которой проходила практика и отчета по практике. 

Отчет по производственной практике проводится по завершению освоения рабочей 

учебной программы по производственной практике в форме представления отчета 

студентами техникума и его защиты. Защита отчета может проводиться как в виде 

презентаций, так и в форме устного выступления.  

В качестве приложения к отчету по практике обучающийся оформляет 

графические, аудио-, фото-, видео-, материалы, наглядные образцы изделий, 

подтверждающие практический опыт, полученный на практике 

4.3.1. Виды работ по производственной практике и проверяемые результаты 

обучения по профессиональному модулю 

 



Виды работ  Коды проверяемых результатов 

ПК  ОК  ПО, У 
1. организовывать безопасные условия 

труда на рабочем месте; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

2. пользоваться способами безопасного 

выполнения работ при прессовании; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

3. пользоваться средствами 

пожаротушения на своем рабочем месте, 

участке; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

4. применять средства индивидуальной 

защиты от химических и биологических 

факторов; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

5. подготавливать к работе 

оборудование, оснастку, инструменты и 

содержать их в рабочем состоянии; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

6. проверять качество режущего 

инструмента и оснастки; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

7. управлять линиями и установками 

высокой частоты по прессованию деталей 

из древесно-стружечной массы или шпона; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

8. управлять автоматическими, 

полуавтоматическими линиями машинной 

обработки и сборки брусковых и щитовых 

деталей и изделий; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

9. управлять линиями по отделке 

столярно-строительных изделий и других 

деревообрабатывающих производств; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

10. управлять установками по 

измельчению древесины и изготовлению 

шпона; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

11. регулировать подачу материала и 

режущих инструментов на обслуживаемых 

деревообрабатывающих линиях; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

12. проверять работу пневматических и 

гидравлических приводов; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

13. пользоваться электронно-

вычислительной техникой, применяемой на 

линиях и установках; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

14. обслуживать систему управления 

отдельными станками и агрегатами для 

обеспечения ее работы в заданном режиме; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

15. принимать решения в случае отказа 

электроники;  

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

16. определять виды и причины брака; ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

17. пользоваться контрольно-

измерительным инструментом; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

18. учитывать количество и качество 

произведенной продукции; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

19. заполнять журналы учета 

выпускаемой продукции; 

ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 



20. заполнять журнал работы линии ПК 3.1-3.3 ОК 1-7 ПО1-6; 

У1-19 

 



5. Контрольно-оценочные материалы для экзамена (квалификационного) 

5.1. Экзамен (квалификационный) предназначен для контроля и оценки результатов освоения 

профессионального модуля  

ПМ.03 Управление автоматическими и полуавтоматическими линиями в 

деревообработке 

 

основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) СПО по программе 

подготовки квалифицированных рабочих (служащих) 

оператор установок и линий обработки пиломатериалов - оператор сушильных установок; 

оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке - оператор 

сушильных установок 

Экзамен проводится по завершению изучения программы профессионального модуля.  

Экзамен может представлять собой: 

- отчет по производственной практике. 

- решение проблемной ситуации (ситуационных задач). 

Экзамен может проводиться на базовом предприятии, в мастерских и лабораториях 

техникума.  Итогом экзамена (квалификационного) является однозначное решение: «Вид 

профессиональной деятельности освоен/не освоен.  При выставлении оценки учитывается роль 

оцениваемых показателей для выполнения вида профессиональной деятельности, освоение 

которого проверяется. При отрицательном заключении хотя бы по одному показателю оценки 

результата освоения профессиональных компетенций принимается решение «вид 

профессиональной деятельности не освоен». Коды и наименование проверяемых компетенций, 

показатели оценки результата прилагаются к протоколу экзамена. 

 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки  

ПК 3.1. Управлять 

автоматизированными системами 

и электронно-вычислительными 

машинами линии; управлять 

установками по измельчению 

древесины и изготовлению 

шпона 

Ведение технологических процессов  в 

соответствии с технологической 

документацией и ГОСТам;  

Осуществление технологических 

операций по всем стадиям 

производства переработки древесины 

в соответствии с требованиями 

технологического регламента на 

заданную продукцию;  

Характеристика сырья, 

полуфабрикатов, химикатов, 

материалов и теплоэнергетических 

ресурсов для комплексной 

переработки древесины; 

Анализ причин возникновения 

дефектов брака при выпуске 

продукции с разработкой 

мероприятий; 

                                     

Контрольные 

работы по разделам 

МДК; 

 

Защита 

лабораторных и  

практических работ 

по темам, разделам; 

 

Тестовый 

контроль; Устный 

опрос 

 

Промежуточный 

зачет; 

 

Наблюдение за 

деятельностью 

студентов на  

производственной 

практике; 

 

Квалификационны

й экзамен по 

окончанию 



практики; 

 

Экспертное 

оценивание на 

квалификационном 

экзамене по ПМ и 

экзамене на 

получение рабочей 

профессии.  

ПК 3.2. Осуществлять 

обслуживание автоматических и 

полуавтоматических линий 

машинной обработки и сборки 

брусковых и щитовых деталей и 

изделий 

Эксплуатация технологического 

оборудования в соответствии с 

нормативно-технической 

документацией; 

Осуществление контроля работы 

технологического оборудования в 

соответствии с требованиями правил 

эксплуатации и использованием 

средств автоматизированных систем 

управления; 

Подготовка оборудования к работе с 

выявлением и устранением возможных 

неисправностей; 

Подготовка оборудования к 

проведению планово-

предупредительных ремонтов; 

Анализ химических, физико-

химических, гидромеханических, 

тепловых и массообменных процессов, 

происходящие при переработке 

древесины.    

Контрольные 

работы по разделам 

МДК; 

 

Защита 

лабораторных и  

практических работ 

по темам, разделам; 

 

Тестовый 

контроль; Устный 

ответ 

 

Промежуточный 

зачет; 

 

Наблюдение за 

деятельностью 

студентов на  

производственной 

практике; 

 

Квалификационны

й экзамен по 

окончанию 

практики; 

 

Экспертное 

оценивание на 

квалификационном 

экзамене по ПМ и 

экзамене на 

получение рабочей 

профессии. 

ПК 3.3.     Осуществлять 

контроль качества продукции 

Контроль технологических  процессов 

с применением средств 

информационно-автоматизированных 

систем; 

Контроль качества древесного сырья, 

химикатов, материалов, готовой 

продукции переработки древесины.    

 Наблюдение за 

деятельностью 

студентов на  

производственной 

практике; 

Защита 

практических 

работ, отчетов; 

Экспертное 

оценивание на 

квалификационном 



экзамене по ПМ и 

экзамене на 

получение рабочей 

профессии                                                                                                                                                                                

 

 

 

Результаты  

(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля  

и оценки  
ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость будущей 

профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес 

Проявление интереса к  

профессии, знание объектов 

деятельности 

Наблюдение за 

деятельностью. 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем 

Выбор и применение методов  

решения профессиональных задач 

в области разработки 

технологических процессов, 

оценка эффективности 

выполнения 

Наблюдение за 

деятельностью. 

Защита курсовых 

работ. 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной деятельности, 

нести ответственность за результаты 

своей работы 

Решение стандартных и 

нестандартных задач  

Наблюдение за 

деятельностью. 

Защита курсовых 

работ. 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач 

Эффективный поиск информации,  

использование различных 

источников 

Наблюдение за 

деятельностью. 

Защита курсовых 

работ. 

ОК 5. Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

Использование информационных 

технологий для 

совершенствования 

профессиональной деятельности; 

Современные технологии и 

оборудование переработке 

древесины; 

Наблюдение за 

деятельностью. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами 

Способность работать 

коллективно, коммуникабельность 

Наблюдение за 

деятельностью. 

ОК 7. Исполнять воинскую 

обязанность, в том числе с 

применением полученных 

профессиональных знаний (для 

юношей). 

Мотивация деятельности, 

контроль, ответственность 

Наблюдение за 

деятельностью. 
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7. Перечень материалов, оборудования и информационных источников, 

используемых в аттестации по дисциплине 

Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  
1. Справочник по производству фанеры [Текст] / под ред. Н. В.Качалина. - М., 1984. - 430 с. 

2. ГОСТ 99-96. Шпон лущенный. Технические условия [Текст] / Межгост. совет по 

стандартизации, метрологии и сертификации. - Минск, 1997. - 18 с. 

3. Инструкция по охране труда для рабочих, № инструкции 217 [Текст], АО «Монди 

СЛПК»,.2018-10с. 

4. Инструкция по охране труда для работника АО «Монди СЛПК», инструкция № 200 
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5. Козаченко А.М., Модлин Б.Д. Общая технология производства древесных плит [Текст], : 

учебное пособие для сред.проф-техн.училищ.-М.; Издательство Высшая школа-1984г.-

119с. 

6. Волынский, В. Н. Технология клееных материалов [Текст] : учебное пособие для вузов / 

В. Н. Волынский. - Архангельск : АГТУ, 2003. - 280 с. 

7. Дроздов И.Я., Кунин В.М. Производство Древесно-волокнистых плит [Текст], : учебное 

пособие для сред.проф-техн.училищ.-М.; Лесная промышленность -1984г.-300с. 

8. Пейч Н.Н., Царев Б.С. Сушка древесины [Текст], : учебное пособие / Н.Н.Пейч – 

Профтехобразование – 1987г.224с. 

9. Справочное пособие по производству фанеры [Текст], /Ю.В.Васечкин, А.Д.Валягин-

Москва: Экология – 1993г.-288с.  
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7. Серговекий П. С., Расе в А. И. Гидротермическая обработка и консервирование 
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