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	№ вопроса
(задания)
	Содержание

	1. 
	Виды и категории стандартов.

	2. 
	Понятие качества продукции.

	3. 
	Какие бывают посадки.

	4. 
	Сопрягаемые и несопрягаемые поверхности.

	5. 
	Перечислите показатели качества.

	6. 
	Чем занимается метрология.

	7. 
	Термин «физическая величина».

	8. 
	Показатели отклонений профиля цилиндрических поверхностей.

	9. 
	Область применения средств измерения и контроля.

	10. 
	Из каких материалов изготовляются поверочные линейки и плиты, почему.

	11. 
	Средства активного контроля.

	12. 
	Определение «основное отклонение».

	13. 
	Какие обозначаются посадки на чертежах.

	14. 
	Какие существуют основные способы измерения и контроля углов и конусов.

	15. 
	Где и как используются резьбовые изделия с натягом.

	16. 
	Какие виды, методы и средства измерения и контроля используются для проверки резьбы.

	17. 
	Какие бывают посадки у конических соединений.

	18. 
	Что называют посадкой в системе вала.

	19. 
	Что такое нормальные условия измерений.

	20. 
	Какие методы контроля шероховатости и волнистости применяются в промышленности.

	21. 
	Чем характеризуются средства активного контроля.

	22. 
	В чём заключается основное назначение поверочных линеек.

	23. 
	Перечислите измерительные штангенинструменты.

	24. 
	Что такое класс точности средства измерения.

	25. 
	Какие требования предъявляют к средствам измерения и контроля.

	26. 
	Характеристики средств измерений.

	27. 
	Что характеризуют показатели долговечности.

	28. 
	Что такое единство измерений.

	29. 
	Перечислите формы отклонений цилиндрических деталей в осевом и радиальном сечениях.

	30. 
	Что такое ГОСТ.

	31. 
	Обозначение шероховатости поверхности на чертежах.

	32. 
	Как настраивается на ноль микрометр.

	33. 
	Что такое начальное и конечное значение шкалы.

	34. 
	С какой целью нормируются условия измерения и контроля.

	35. 
	Что такое верхнее и нижнее отклонение поля допуска.

	36. 
	Перечислите виды калибров для контроля отверстий.

	37. 
	Что такое зазор и каковы условия его образования.

	38. 
	Что такое взаимозаменяемость.

	39. 
	Чем отличаются обозначения полей допусков вала от обозначения полей допусков валов.

	40. 
	Значение размеров на чертеже.

	41. 
	Что такое средства измерения.

	42. 
	В чем заключаются достоинства и недостатки пневматических приборов контроля.

	43. 
	Что такое рабочие калибры.

	44. 
	В каких документах содержатся требования, предъявляемые к изготовленному изделию.

	45. 
	Какой размер называется действительным.

	46. 
	Напишите условия годности деталей.

	47. 
	Какая посадка называется переходной.

	48. 
	Перечислите виды стандартов, используемых в нашей стране.

	49. 
	Какими мерами можно управлять и поддерживать качество продукции.

	50. 
	Какой размер называется номинальным.

	51. 
	С какой целью введена стандартизация.

	52. 
	Что определяет поле допуска.

	53. 
	Какое отклонение принято называть основным.

	54. 
	Что означает понятие «отклонение формы».

	55. 
	Какие параметры являются основой для определения шероховатости.

	56. 
	Дайте определение понятия «цена деления шкалы».

	57. 
	Приведите пример способа вычисления допуска.

	58. 
	Какая из деталей – вал или отверстие – должна иметь больший действительный размер для обеспечения подвижности соединения.

	59. 
	Какой документ называют стандартом.

	60. 
	Чем отличается высшая категория качества продукции от первой категории.

	61. 
	Что определяет взаимное расположение полей допусков сопрягаемых деталей.

	62. 
	Как называется поверхность полученная при обработке деталей.

	63. 
	Какое влияние оказывает шероховатость поверхности на соединение подвижных деталей.

	64. 
	Какими буквами обозначаются основные отклонения в системе отверстия и в системе вала.

	65. 
	Ограничена ли область применения стандартов на допуски и посадки для гладких деталей и соединений, входящих в состав ЕСДП.

	66. 
	Приведите примеры использования посадок с натягом.

	67. 
	В каком случае у изготовленной детали «отверстие» полученный дефект будет исправимым и неисправимым.

	68. 
	Как по шкалам универсального угломера определяют целое число градусов.

	69. 
	Какая крепёжная резьба считается основной в нашей стране.

	70. 
	Перечислите основные части микрометра.

	71. 
	Порядок отсчёта показаний штангенциркуля ШЦ-1.

	72. 
	Что является прилегающим цилиндром для вала и отверстия.

	73. 
	В каких видах документации содержатся требования, предъявляемые к изготовленному изделию.

	74. 
	Порядок отсчёта показаний микрометра МК-1.
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